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Sauberes Wasser - Grünere Umwelt



PRODUKTBESCHREIBUNG  

Kompakte Abwasseraufbereitungsanlage
Die BioBooster-Aufbereitungsanlage von Grundfos 
ist die kompakteste biologische Abwasseraufberei-
tungsanlage weltweit. Diese Anlage kann sowohl eine 
mechanische/chemische als auch eine biologische 
Aufbereitung umfassen und ist insbesondere für In-
dustriezweige entwickelt worden, die hohe Anteile an 
organischen Stoffen entsorgen müssen. Dazu zählen 
Molkereien, die Softdrink-Getränkeindustrie und ande-
re Lebensmittelhersteller.

Mit der Grundfos BioBooster-Technologie sind die 
weltweit größten Belastungsraten möglich – dort, wo 
mit konventionellen Technologien Tage erforderlich 
sind, bewältigt die BioBooster-Technologie die gleichen 
Abwasservolumina in nur ein paar Stunden.

Diese Technologie, die die komplette, kompakte Abwas-
seraufbereitungsanlagen mit 20 Fuss - Containern statt 
mit großen offenen Behältern ermöglicht, verwendet 
die revolutionären PBR- und MBR-Reaktoren, die für 
biologische Behandlungsverfahren eingesetzt werden.

GRUNDFOS BioBooster  
Innovative industrielle modulare Abwasseraufbereitung



Der PBR-Reaktor  
(Pressurised Biofilm Reactor)

Der Grundfos BioBooster PBR-Reaktor dient der Re-
duzierung eines hohen CSB-Gehalts. Hierbei wird in 
einem kontinuierlichen aeroben Behandlungspro-
zess mit Drucksauerstoff statt mit atmosphärischer 
Luft der Sauerstoffgehalt im Wasser – und damit 
die Geschwindigkeit der biologischen Aufbereitung 
– erhöht.

Das Wachstum des Biofilms wird über ein paten-
tiertes Scheibensystem gesteuert, mit dem über-
schüssige Biofilmmasse mithilfe eines zykloidisch 
rotierenden Bewegungsmuster zwischen zwei 
Scheiben unterschiedlicher Größe abgezogen wird. 
Dieses innovative Abziehverfahren mit rotierenden 
Scheiben stellt eine gleichförmige Biofilmschicht 
und eine maximale Sauerstoffzufuhr für alle Mi-
kroorganismen sicher. Damit sind optimale Bedin-
gungen für den biologischen Aufbereitungspro-
zess geschaffen und konstante Höchstleistungen 
sichergestellt.

Darüber hinaus entfallen Reinigungsverfahren, da 
das Scheibensystem ebenfalls über eine Selbstrei-
nigungsfunktion verfügt.

Mit der Grundfos BioBooster PBR-Technologie sind 
deutlich höhere organische Abscheideleistungen 
pro Volumeneinheit möglich, als mit jeder anderen 
biologischen Behandlungsmethode.

Die Grundfos BioBooster MBR-Technologie kom-
biniert eine biologische Aufbereitung mit Ultrafil-
tration-Techniken und garantiert eine stabile und 
hochwertige Abwasseraufbereitung und somit eine 
Wiederverwendung und direkte Einleitung des auf-
bereiteten Wasser in die Vorfluter.

Rotierende Cross-Flow-Laufräder zwischen den Fil-
trations- und Belebungsmembranscheiben verhin-
dern ein Fouling und ermöglichen einen Betrieb mit 
einer 4-5-fach höheren Schlammkonzentration als in 
herkömmlichen MBR-Systemen.

Daher stellt dieses geniale System mit Cross-Flow-
Läufrädern nicht nur eine geringe kinematische 
Viskosität in der Reaktor-Biomasse sicher, sondern 
letzten Endes auch einen niedrigen Energiever-
brauch und höhere Durchflussraten.

Die radikal innovative Technologie, die kompakte 
Bauweise und die hohe Leistungsfähigkeit sind nur 
einige der Parameter, die die Überlegenheit der 
Grundfos BioBooster MBR-Technologie gegenüber 
herkömmlichen MBR-Technologien deutlich machen.

Der MBR-Reaktor (Membranbioreaktor)



Modul – Bauweise in Container 

Die Grundfos BioBooster-Anlage ist aufgrund ihres mo-
dularen Aufbauprinzips auch für Veränderungen in der 
Zukunft geeignet. Die Anlage besteht ausschließlich aus 
hochwertigen, vorgefertigten Komponenten. Jede Anla-
ge ist kundenspezifisch angepasst und mit der erforder-
lichen Anzahl an PBR- und MBR-Reaktoren bemessen, 
um alle Anforderungen exakt zu erfüllen.

Wom Entwurf bis zur Inbetriebnahme dieser anlage 
müssen ca. 4 Monate eingeplant werden. Im vergleich 
zu der manchmal jahrelangen Ausführungsdauer der 
herkömmlichen Abwasseraufbereitungsanlagen ist der 
kurze Ausführungszeitraum für die Grundfos BioBooster 
– Anlage ein nennenswerter Vorteil. Da die Grundfos 
BioBooster-Anlage problemlos mit mehreren Reaktoren 
erweiterbar und so für Änderungen des  Produktions-
umfangs oder für spätere Produktionsumstellungen 
gerüstet ist, kann sie an die damit einhergehenden 
Veränderungen Ihrer Abwasseraufbereitungsanforde-
rungen angepasst werden.

Die BioBooster-Anlage wird in 20 fuss - Containern 
ausgeführt und kann daher an jedem beliebigen Ort 
auf Ihrem Firmengelände aufgestellt werden – sogar im 
zweiten Stock Ihrer Produktionseinrichtung. Die mobi-
len Container können einfach umgestellt werden, wenn 
Sie die Produktion verlegen, ausbauen oder gar einstel-
len. Die Grundfos BioBooster-Anlage ist während der 
gesamten Lebensdauer im Anlagevermögen und kann 
jederzeit weiterverkauft oder kapitalisiert werden.

Steuerung und Überwachung

Für die Grundfos BioBooster-Anlage ist 
nur ein Minimum an manueller Über-
wachung erforderlich, da das integrierte 
intelligente Steuerungssystem die Auf-
bereitungskapazitäten und -volumina je 
nach aktuellem Bedarf reguliert.

Wartung und Instandhaltung 

Für die Anlage ist ein vollständiger Wartungs- und Instandhal-
tungsvertrag erhältlich. Eine Online-Fernüberwachung des Anla-
genbetriebs durch die Grundfos BioBooster-Hauptgeschäftsstelle 
in Bjerringbro, Dänemark – in Zusammenarbeit mit vor Ort ein-
gesetztem Wartungspersonal – stellt sicher, dass Sie sich auf Ihre 
Kerngeschäfte konzentrieren können und keine Abwasseraufberei-
tungsexperten einstellen müssen.



PRODUKT-STELLENWERT

Für Grundfos 

Für uns besitzt die Grundfos BioBooster-Anlage eine 
gewisse strategische Bedeutung. Sie ergänzt unser 
Kern-Produktprogramm und trägt maßgeblich dazu 
bei, die Vision unseres Unternehmens zu erfüllen, 
nach der wir das Ziel haben, die Welt durch stetiges 
Wachstum und die Entwicklung nachhaltiger Tech-
nologien mit sauberem Wasser zu verbessern. Denn 
überall auf unserer Welt gibt es einen enormen Be-
darf an Abwasseraufbereitung. Mit der wachsenden 
Bedeutung der aufstrebenden Wirtschaftsnationen 
in der globalisierten Welt von heute und den daraus 
resultierenden Auswirkungen auf die Umwelt ent-
wickelt sich das Thema Wasseraufbereitung immer 
mehr zum Dauerbrenner.

Für unsere Kunden 

Mit der Grundfos BioBooster-Anlage bekommen 
Sie eine kompakte und zukunftssichere industrielle 
Abwasseraufbereitungsanlage. Die Grundfos Bio-
Booster-Anlage erfüllt die strengsten Anforderungen 
in Hinsicht auf Platzbedarf und Geruchsemissionen, 
was insbesondere für Produktionsbetriebe in städti-
schen Gegenden von nicht unerheblicher Bedeutung 
ist. Dank ihrer modularen Bauweise kann die Anlage 
– im Gegensatz zu herkömmlichen Abwasseraufbe-
reitungen mit Betonbehältern - leicht und schnell an 
veränderte Anforderungen hinsichtlich Umfang und 
Zusammensetzung des Abwassers angepasst werden.

Außerdem entspricht die Grundfos BioBooster-Anla-
ge den immer strengeren gesetzlichen Umwelt- und 

Abwasserentsorgungsauflagen. Dank der innovativen 
Technologie der Grundfos BioBooster-Anlage bekom-
men Sie einfach mehr für Ihr Geld, und das in vielerlei 
Hinsicht: eine innovative Lösung für Ihr Abwasserauf-
bereitungsproblem jetzt und für die Zukunft, Einspa-
rungen bei der Entsorgung, erhöhte Produktionsflexi-
bilität, größere Unabhängigkeit gegenüber örtlichen 
Behörden und ein grünes Umweltimage.

Für die Gesellschaft

In unserer Gesellschaft herrscht der Bedarf und der 
Wunsch nach Abwasseraufbereitung zur umwelt-
gerechten, nachhaltigen Entwicklung der jeweili-
gen Gemeinde – auf lokaler wie auch auf globaler 
Ebene. Für diese Gemeinden ist es jedoch häufig 
problematisch, die Aufbereitungskapazitäten an 
den aktuellen Bedarf anzupassen, da Produktions-

betriebe (insbesondere aus der Lebensmittelbran-
che) oft einen großen Teil der Kapazitäten kommu-
naler Abwasseraufbereitungsanlagen in Anspruch 
nehmen.

Mit der Erweiterung bzw. Schließung von Produkti-
onsbetriebe entstehen so für die Gemeinden große 
Risiken und Unsicherheiten in Bezug auf getätigte 
Investitionen und die Qualität des aufbereiteten Ab-
wassers. Mit der Grundfos BioBooster-Anlage kann 
die Industrie ihr eigenes Abwasser in größerem 
Umfang selbst aufbereiten und verhilft der öffentli-
chen Hand zu einfachen und weniger risikoreichen 
Aufgaben und Entscheidungen im Bereich Abwas-
seraufbereitung.



UMWELTASPEKTE

Eine Abwasseraufbereitung an der Quelle der 
Verursachung bringt zahlreiche positive umwelt-
relevante Aspekte mit sich. Die Möglichkeit, das 
aufbereitete Abwasser in den Fertigungsprozess 
zurückzuführen, verringert den Rohwasserver-
brauch und reduziert die Menge des zu entsorgen-
den Abwassers. Die Abwasseraufbereitung an der 
Quelle bietet darüber hinaus mehr Möglichkeiten, 
sowohl das Biogas-Potenzial als auch den Dünge-
wert im erzeugten Schlamm auszuschöpfen und 
zu nutzen. Begründet ist dies in der Tatsache, dass 
die Inhaltstoffe im Abwasser bekannt und nicht mit 
umweltgefährdenden Materialien und Substanzen 
anderer Branchen gemischt werden. 

Die Minimierung der Mengen an verbranntem und 
auf Mülldeponien verbrachtem Schlamm trägt 
dazu bei, dass z.B. natürlich recyceltes Phosphor 
– ein wichtiges Düngemittel für uns Menschen, das 
leider immer knapper wird – erhalten bleibt. 

Fast alle in der Grundfos BioBooster-Anlage ver-
wendeten Materialen können recycelt werden. Da 
die biologische Abwasseraufbereitung in geschlos-
senen Reaktoren stattfindet, werden umwelt-
relevante Geruchs- und Geräuschbelästigungen 
vermieden. 

Die Fertigung, Montage und Demontage der Anlage 
stellt keine Gefahr für die Umgebung dar. Darüber 
hinaus wird davon ausgegangen, dass der Gesamt-
verbrauch an Ressourcen in einer Grundfos Bio-
Booster-Anlage niedriger ist als in herkömmlichen 
Anlagen mit Betonbecken, bei denen der Ressour-
cenverbrauch insbesondere bei der Demontage und 
dem Abbau hoch ist.
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PBR-AUSFÜHRUNG

Leistungsmerkmale

•  Geschlossener Reaktor

•  Modulares System

Vorteile

•  Geruchsfreies System 

•  Flexibilität der Anlagenkapazität

Leistungsmerkmale

• � Zykloidisch rotierendes 

Scheibensystem

• � Abziehen des überschüssigen 

Biofilms

• � Gleichmäßige Biofilmschicht

Vorteile

• � Konstant hohe biologische 

Aktivität

• � Selbstreinigendes System 

	– �Keine Reinigung(CIP) 

erforderlich

ROTIERENDES SCHEIBENSYSTEM

Leistungsmerkmale

•	 Fluss des unbehandelten, 

belüftetem Abwassers

•	 Biologische Aufbereitung

•	 Rückführung des aufbereiteten 

Abwassers

Vorteile

Verbesserte Umwälzung

Verbesserte Aufbereitung

REINSAUERSTOFF, UNTER DRUCK 

Leistungsmerkmale

• � Bis zu 14-fach höhere 

Sauerstoffkonzentration

• � Mit verändertem Druck ändert 

sich der Sauerstoffgehalt

Vorteile

• � Hohe biologische Aktivität

• � Vollautomatisierter 

Anlagenbetrieb

PROZESSFLUSS

Pressurised
Biofilm
Reactor

Grundfos BioBooster pbr
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Integrierter
MBR

MBR-Ausführung

Leistungsmerkmale

•  Geschlossener Reaktor

•  Modulares System

•  Feste Keramikscheiben mit Ultrafiltration

Vorteile

•  Flexibilität der Anlagenkapazität

•  Geruchsfreies System

•  Robuste und haltbare Konstruktion

•  Sehr gute Ablaufqualität

Vorteile

•  	Niedriger Energieverbrauch

• 	 Kein Fouling

BETRIEBSBEDINGUNGEN 

Leistungsmerkmale

•	 Bis zu 5-fach höhere 

Schlammkonzentration 

(Gehalt an Biomasse bis zu 40 

kg/m3 während des Betriebs)

•	 Betriebsdruck bis 5 bar

Benefits

•	 Kompakte Bauweise

•	 Hohe Durchflussraten

Membrane
Biological
Reactor

the Grundfos BioBooster mbr

Leistungsmerkmale

•	 Rotierende Cross-Flow-Laufräder

•	 Geringe kinematische Viskosität

REVOLUTIONÄRE TECHNOLOGIE

O2

H2O

WW



GRUNDFOS BioBooster A/S
Poul Due Jensens Vej 7
DK-8850 Bjerringbro
Tel: +45 87 50 14 00

www.grundfos.com/BioBooster

Being responsible is our foundation
Thinking ahead makes it possible

Innovation is the essence


